


La S.F. Foundry Service S.p.A., nata nel 1982 nella 
provincia di Brescia, cuore della fonderia Italiana, ha sempre 
avuto l’obbiettivo di fornire Prodotti/Macchinari/Tecnologie/

Consulenze per soddisfare tutte le necessità del proprio 
settore. Per essere costantemente al servizio della propria 

clientela, l’azienda dispone di una rete capillare tecnico/
commerciale presente su tutto il territorio nazionale. Certifi cati 

secondo le norme UNI EN ISO 9001 disponiamo di prodotti 
specifi ci per la fusione, tecnologie avanzate nei macchinari, 

effi cienza nelle consegne e competività dei prezzi di mercato. 
Gli elementi fondamentali del nostro successo.

S.F. Foundry Service S.p.A. was founded in 1982 in Brescia 
district area, heart of Italian foundry industry. The main target 
has always been to supply Products/Machinery/Tecnologies 

and Consulting  in order to satisfy all the requirements of 
this industrial sector. To guarantee a constant service to 

our customers, the company disposes of a technical and 
commercial capillary net all over the national territory. We are 
certifi ed according to the UNI EN ISO 9001 rules and we can 

offer specifi ed products for the melting process, advanced 
technology of machinery, effi cient deliveries and competitive 

prices. These are the main elements of our success.
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FLUSSI IN POLVERE E GRANULATI/GRANULATE AND POWDER FLUXES

Flussi per trattamenti  metallurgici sulle leghe non ferrose: Alluminio, Magnesio, Zinco, Rame e 
loro leghe.

Fluxes for metallurgic treatments of non ferrous alloys: Aluminium, Magnesium, Zinc, Copper 
and their alloys.

LEGHE DI ALLUMINIO / ALUMINIUM ALLOYS

LEGHE DI RAME, MAGNESIO E ZINCO / COPPER, MAGNESIUM AND ZINC ALLOYS

SCORIFICANTI in polvere / DROSSING OFF, powder

FOUNDRY SCOR S Flusso disossidante e scorifi cante.
Deoxidizing and drossing off fl ux.

FOUNDRY SCOR G Flusso disossidante bassa temperatura.
Deoxidizing fl ux, low temperature.

FOUNDRY SCOR M1 Flusso disossidante senza Sodio e Calcio.
Deoxidizing fl ux without Sodium and Calcium.

FOUNDRY SCOR V Flusso disossidante energico e pulitore di pareti di forni.
Strong deoxidizing fl ux and wall furnaces cleaner.

FOUNDRY SCOR 8 Flusso pulitore di pareti di forni.
Cleaning fl ux for walls furnace.

FOUNDRY SCOR SA Pastiglie copertori per bagni di alluminio, con effetto disincrostante.
Covering tablets for aluminium baths, with descaling effect.

SCORIFICANTI in granuli / DROSSING OFF, granular form

FLUX AL 112 Granulato disossidante di uso generale.
Deoxidizing granulate general use.

FLUX AL 113 Granulato disossidante a basso contenuto di Sodio e Calcio.
Deoxidizing granulate, with low Sodium and Calcium content.

FLUX AL 114 Granulato disossidante a basso contenuto di Sodio e Calcio, per grossi forni.
Deoxidizing granulate, with low Sodium and Calcium content, for big furnaces.

FLUX AL 118 Granulato disossidante senza Sodio e Calcio, reazione altissima.
Deoxidizing granulate, without Sodium and Calcium high reaction.

FLUX AL 119 Granulato disossidante senza Sodio e Calcio di uso generale.
Deoxidizing granulate, without Sodium and Calcium general use.

AFFINANTI / GRAIN REFINING

FOUNDRY AFF 3 Pastiglie affi nanti ecologiche, bassa emissione.
Ecological grain refi ning tablets, low emission.

FOUNDRY AFF B Pastiglie affi nanti con esacloretano.
Grain refi ning tablets with hexachloroethane.

FOUNDRY AFF 12 Pastiglie affi nanti per leghe ruote, bassa emissione.
Grain refi ning tablets for wheel alloys, low emission.

DEGASANTI / DEGASSING

FOUNDRY DEG ECO Pastiglie da affondare a base di azoto ecologiche.
Tablets, to be sunk, ecological, nitrogen based.

FOUNDRY DEG HP Pastiglie autoaffondanti a base di azoto ecologiche.
Self sinking tablets, ecological, nitrogen based.

ELIMINATORI / REMOVAL FLUXES

FOUNDRY EL CA Flusso eliminatore di Calcio.
Calcium removal.

FOUNDRY EL LI Flusso eliminatore di Litio.
Lithium removal.

FOUNDRY EL NA Flusso eliminatore di Sodio.
Sodium removal.

FOUNDRY EL MG Flusso eliminatore di Magnesio.
Magnesium removal.

FOUNDRY AL 150 Sale fuso in granuli per eliminare sodio e calcio.
Sodium calcium granulate removal.

FOUNDRY AL 185 Flusso granulato per eliminare magnesio da leghe di alluminio.
Magnesium granulate removal.

SODIO / SODIUM

FOUNDRY NA Sodio metallico in capsule di alluminio da g. 12.5-25-50-75-100-125-150-200-500.
Metallic sodium in aluminium capsules, g. 12.5-25-50-75-100-125-150-200-500.

FOUNDRY BRASS 5 Flusso copertore per leghe di ottone.
Covering fl ux for copper alloys.

FOUNDRY BRASS M4 Flusso copertore per leghe Bronzo - Alluminio.
Covering fl ux for Bronze - Aluminium alloys.

FOUNDRY BRASS Flusso copertore per leghe binarie Rame (ottoni).
Covering fl ux for binary Copper alloys (brasses).

FOUNDRY BRASS 15/20 Flusso specifi co per ottoni binari.
Specifi c fl ux for binary brasses.

FOUNDRY BRASS OT Flusso specifi co per rese metalliche.
Specifi c fl ux for metal recovery.

FOUNDRY EL Flusso eliminatore di Alluminio negli ottoni.
Flux Aluminium removal from brasses.

FOUNDRY BR 29/3 Flusso disossidante e scorifi cante per Magnesio e sue leghe.
Deoxidizing and drossing off fl ux for Magnesium and its alloys.

FOUNDRY SCOR ZN Flusso disossidante e scorifi cante per Zinco.
Deoxidizing and drossing off fl ux for Zinc.

FOUNDRY ZAMA T Flusso disossidante e scorifi cante per leghe di Zinco.
Deoxidizing and drossing off fl ux for Zinc alloys.

BORACE PENTAIDRATO Flusso disossidante leghe di rame.
Borax pentahydrate. Deoxidizing fl ux for copper alloys.
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LUBRIFICA PISTONE / PLUNGER LUBRICANT 

DETACH P/M Olio per lubrifi ca pistoni minerale.
Plunger mineral lubricant oil.

DETACH P/S Olio per lubrifi ca pistoni sintetico.
Plunger synthetic lubricant oil.

LUBRIFICANTE
PER PISTONI TIPO B

Cera bianca a perline.
Plunger white waxes.

LUBRIFICANTE
PER PISTONI TIPO N

Cera grafi tata a perline.
Plunger graphite waxes.

ACQUA GLICOLE, OLI IDRAULICI / GLYCOL WATER, HYDRAULIC OILS

DETACH LH Acqua glicole.
Glycol water.

DETACH OIL HYDRAULIC Serie di oli di impiego in impianti idraulici.
Hydraulic oils series, indicated for general hydraulic systems.

DETACH EP

Serie di oli da utilizzare in  condizioni di lubrifi ca gravose 
ed elevate pressioni. Indicato per ginocchiere, catene, 
macchine utensili.
High pressure, strictly conditions. Indicated for gears, 
chains, general tools.

DETACH THERM
Olio minerale adatto per impianti diatermici e 
termoregolazione stampi.
Diathermic and Thermal - regulation Oils.

DETACH DRAW Serie di oli per trance.
Oils for trimming machinery and presses.

DETACH AV Serie di oli per avviamento stampi.
Start up series oils.

BARRE/PISTONI FINITI/CONTENITORI/STELI
BARS/PLUNGERS/SHOT SLEEVES/RODS

ALLOY CuNi3Si+CR
ALLOY CuCoNiBe

Barre e pistoni fi niti su disegno del cliente.
Bars and plungers according to costumer’s drawing 
requirements.

CONTENITORI E STELI
Contenitori e steli fi niti su disegno del cliente.
Shot sleeves and rods according to costumer’s 
drawing requirements.

IMPIANTI PER LUBRIFICA PISTONE / PLUNGER LUBRICANT MACHINERY

IMPIANTO DISPENSER
SF 2000

Serie impianti per lubrifi ca pistone a perline.
Waxes dosing plunger lubrication machinery.

LUBRIFICATORE MINIMALE 
3000

Serie impianti per lubrifi ca pistoni a goccia d’olio.
Dosing plunger lubrication machinery (oil drop).

Protettivi Demetallizzanti
Facing  Anti welding

Distaccanti
Release agents

Start-up
Start-up

Pistoni
Plungers

Tazze
Loader cups

PRESSOFUSIONE (Alluminio-Ottone-Zinco)/DIE CASTING (Aluminium-Brass-Zinc)

Per le applicazioni sopra elencate abbiamo disponibilità di tutta la gamma di prodotti.
Lubrifi canti e distaccanti minerali, semisintetici, sintetici che favoriscono: riempimento 
dell’impronta, rimozione del pezzo, raffreddamento dello stampo, buona fi nitura 
superfi ciale. Generale lubrifi cazione di tutti i componenti mobili dello stampo.

For the above applications we have availability of whole range of products. Mineral, 
semisynthetic, synthetic lubricants and release agents, that favour: cavity fi lling, piece 
extraction, die cooling, good surface fi nish. Lubrication of all moving components of die.

LE APPLICAZIONI / APPLICATIONS

INOLTRE LA NOSTRA GAMMA COMPRENDE / OTHER PRODUCTS

AchesonAcheson™

RICAMBI VARI / CONSUMER MATERIALS

Tazze per caricatore in ghisa, tazze e schiumatoi in 
acciaio, tazze ceramizzate, prolunghe per tazze caricatore, 
pistole a doppia canna e singola, pinze e tenaglie.
Cast iron loader cups, steel cups, ceramic cups, cast 
iron extension,  guns with one or two pipes, tongs in 
different drawings and sizes.

RICAMBI PER FORNI DOSATORI / SPARE PARTS FOR DOSING FURNACES

TUBI DI RISALITA
IN TITANATO

Tubi di risalita in titanato Al2TiO5.
Aluminium titanate dosage tubes Al2TiO5.

CONI DI VERSAMENTO Coni di versamento in carburo di silicio e calcio silicato.
Silicon carbide and calcium silicate dosing cones.

A disposizione: tramogge di versamento, canala di versamento, fl ange in ghisa per tubi di risalita.
On demand: Hoppers and troughs spill, cast iron fl ange for dosage tubes.
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SEMILAVORATI - ESTRUSIONE/ALUMINIUM  BILLETS - EXTRUSION
PLASTCOTE 26 Intonaco di nitruro di boro ad alta concentrazione, a base acqua.

Insulating plaster containing boron nitride high concentration, water based.

BORON NITRIDE POWDER Polvere di nitruro di boro lubrifi cante di altissima qualità.
Boron nitride powder high concentrated.

BORON NITRIDE SPRAY Bomboletta con veicolo alcolico.
Spray on boron nitride base with alcohol.

FC STICK WONDER &
FC SQUARE WONDER

Lubrifi cante solido a base di nitruro di boro.
Solid lubricant on boron nitride base.

MASTICE FIBROSO Pasta sigillante per canali e piccole riparazioni.
Sealing paste for troughs and small reparations.

PLASTCOTE 2015/C Pasta refrattaria e sigillante per canali e piccole riparazioni.
Refractory and sealing paste for troughs and small reparations.

PLASTCOTE 2015 Intonaco protettivo per canali ed attrezzi.
Protective plaster for troughs and equipments.

PLASTCOTE 2016 Distaccante per canali.
Release agent for troughs.

PLASTCOTE PCW Vernice a base nitruro di boro.
Boron nitride coating.

PLASTCOTE EST Prodotto base acqua con nitruro di boro per matrici estrusione.
Boron nitride coating on water base for matrix mould.

STICK BLACK/WHITE Lubrifi canti solidi per estrusione tacco, matrice estrusione.
Solid lubricants for matrix mould.

PLASTCOTE GR3 Grasso lubrifi cante per billette, placche, pistoni, con aggiunta di alluminio in pasta.
Lubricant grease for billets, slabs, pistons, with aluminium paste adding.

PLASTCOTE GR8 Grasso pigmentato per colata billette.
Pigmented grease for billets.

CERAMICHE BIANCHE / WHITE CERAMICS

ECOISOL / ECOISOL

Materiale isolante e refrattario, a bassa densità, privo di 
amianto, particolarmente adatto per la colata delle leghe 
di alluminio.

Refractory and insulating material, low density, without 
amianthus, specifi c for aluminium alloys casting.

ECOSIL / ECOSIL

Materiale refrattario, con tenore di silice fusa fi no al 
90%, ottimo per applicazioni estremamente critiche ed 
impegnative.

Refractory material, fused silica content up to 90%, 
excellent for extremely critical and diffi cult applications.

APPLICAZIONI / APPLICATIONS

Canali, boccole, galleggianti, ugelli, aste di regolazione 
fl usso, montanti preformati, siviere preformate, fi lter box.

Troughs, hot tops, fl oats, nozzles, control pins, pre-shaped 
insulating feeders, transfer ladles, fi lter box.

CARATTERISTICHE / CHARACTERISTICS

- Densità compresa tra 1.50 e 1.90 g/cm3.
- Non bagnabile dall’alluminio.
- Ottima resistenza allo shock termico.
- Non necessita gravose operazioni di pre-riscaldo.
- Facilmente lavorabile.
- Prodotti su specifi che richieste o disegni del cliente.

- Density between 1.50 and 1.90 g/cm3.
- Non wettable by aluminium.
- Good thermal shock resistance.
- No need for heavily pre-heating operations.
- Easily workable.
- These products can be realized according to customers’   
   requirements or drawings.

Materassini ceramici.
Ceramic pads.
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CROGIOLI, MANUFATTI IN GRAFITE, GUAINE E TERMOCOPPIE
CRUCIBLES, GRAPHITE MANUFACTURED, SHEATHS  AND THERMOCOUPLES

Crogioli di varie forme e dimensioni: 
forma A, B, BP, BPK, BU, BUK/TP, 
C, R/FU, TP per forni ad induzione, 
cilindrici, storte, per colata continua. 
Disponibili nelle seguenti qualità:

Crucibles of several shapes and 
dimensions: A, B, BP, BPK, BU, BUK/
TP, C, R/FU, TP shape, for induction 
furnaces, cylindrical crucibles, retorts, 
for continuous casting. Avalailable in 
the following qualities:

MANUFATTI IN GRAFITE, GUAINE E TERMOCOPPIE
GRAPHITE MANUFACTURED, SHEATHS AND THERMOCOUPLES

CROGIOLI / CRUCIBLES

ISO SPEZIAL

Alta densità, struttura omogenea, ottima conducibilità termica, ottima resistenza allo 
sbalzo termico, risparmio energetico, alta stabilità all’ossidazione.
High density, homogenous structure, excellent thermal conductivity, excellent thermal 
shock resistance, energy saving, high oxidation stability.

ISO UNIVERSAL
Ottima conducibilità termica, fusione e mantenimento leghe di rame, fusione alluminio 
in forni a gas.
Excellent thermal conductivity, copper and aluminium alloys.

ISO OPTIMAL SIC

Alta densità, struttura omogenea, costante conducibilità termica, ottima resistenza al 
trattamento metallurgico con sali.
High density, homogenous structure, stable thermal conductivity, excellent resistance 
to metallurgic treatments with salts.

SUPER RAPID GRAPHIT Alta resistenza al trattamento metallurgico, ottima resistenza allo sbalzo termico.
High resistance to metallurgical treatment, excellent thermal shock resistance.

DURATEK Resistenza ad alte temperature ed applicazioni gravose, indicato per leghe rosse.
High resistance for diffi cult applications, red alloys indicated.

ENERTEK Effi cienza termica e risparmio energetico.
Excellent thermal effi ciency and energy saving.

Prodotti lavorati meccanicamente in grafi te, carburo di 
silicio e nitruro di silicio.
Applicazioni: guaine, aste, rotori, tubi di degasaggio, 
tappi, anelli.
Caratteristiche: alta resistenza alla corrosione, prodotti su 
specifi che richieste o disegni del cliente.

Mechanically worked graphite, silicon carbide and silicon 
nitride products.
Applications: sheaths, shafts, rotors, degassing tubes, 
stoppers, rings.
Characteristics: high corrosion resistance, produced 
according to customer drawings or requirements.

Termocoppie a squadra, tipo K e J, in MGO con 
isolamento minerale di varie dimensioni e misure.

Square thermocouples, type K e J, in MGO with mineral 
insulation in various dimensions and sizes.

TERRA, COLATA A GRAVITÀ E BASSA PRESSIONE
SAND CASTING, GRAVITY CASTING AND LOW PRESSURE DIE CASTING

Vernici per protezione di stampi metallici, facilità di scorrimento del metallo, regolazione di scambi termici, facilità di estrazione 
del pezzo dalla forma metallica, protezione delle superfi ci metalliche dalla corrosione derivante dal contatto con il metallo fuso.

Protective coatings for metallic dies, easy metal sliding, thermal exchange regulation, easy extraction of the casting 
from the metal mould, protection of metal surfaces from corrosion resulting from contacts with molten metal.

PLASTCOTE 2010 Vernice per lingottiere.
Lubricant mould coating.

PLASTCOTE 2011 Vernice distaccante a base grafi te semicolloidale, colore nero.
Lubricant graphite coating semi-colloidal, black color.

PLASTCOTE 2014 Vernice isolante per montanti (conchiglia).
Insulating coating for feeders (chill).

PLASTCOTE 2032 Vernice isolante e di fi nitura per fi gura, colore rosso.
Insulating coating and fi nishing for fi gure, red color.

PLASTCOTE 2034 Vernice isolante per fi gura per maggiore scorrevolezza del metallo.
Insulating fi gure coating for a better metal sliding.

PLASTCOTE 2036 Vernice semiconduttore per fi gura, a base di grafi te semicolloidale, colore nero.
Semiconductor coating for fi gure, semi-colloidal graphite based, black color.

PLASTCOTE 2039 Vernice per fi gura molto fi ne.
Coating for fi gure, very thin.

HYDROKOLLAG Vernice distaccante base grafi te extrafi ne.
Lubricant graphite coating, thin grain.

PRODAG B Vernice distaccante base grafi te, grana media.
Lubricant graphite coating, medium grain.

FOUNDRYCOTE LP 700 Vernice isolante permanente per colata in bassa pressione, grana media, alte prestazioni.
Long life insulating coating for low pressure die casting, medium grain, high performance.

FOUNDRYCOTE LP 800 Vernice per fi gura molto isolante, grana medio grossa, alte prestazioni.
High insulating coating for fi gure, large-medium grain, high performance.

FOUNDRYCOTE LP 1000 Vernice isolante permanente per colata in bassa pressione, grana fi ne, alte prestazioni.
Long life insulating coating for low pressure die casting, thin grain, high performance.

MANICHE Manicotti isolanti cilindrici, isolanti a cupola, isolanti strozzati ovali, tappi per chiusura forni.
Insulating cylindrical sleeves, domed sleeves, oval narrow necked sleeves, tap out cones tank furnaces.

MANICHE BIANCHE Manicotti isolanti bianchi, senza l’uso di resina come legante.
Insulating white sleeves, without using resin as binder.

POLVERI ESOTERMICHE Flussi esotermici per alimentazione dei getti.
Exothermic fl uxes for feeding.

TERRE PER FORMATURA Sabbie esenti da acqua per formature in genere.
Sands forming without water.

GRAFITE E BENTONITE Grafi te ventilata, argentea C 85%, bentonite.
Graphite, graphite C 85%, bentonite.

INSERTI IN CERAMICA
PER ALIMENTAZIONE

Inserti e boccole di varie misure per colata gravità e bassa pressione in calcio silicato o 
alluminio titanato.
Calcium silicate and aluminium titanate blushing. Gravity casting and low pressure die 
casting feeding.

PRODOTTI PER ALIMENTAZIONE E PER FORMATURA / FEEDING AND FORMING PRODUCTS
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DEGASAGGIO/DEGASSING

DESCRIZIONE / DESCRIPTION

Impianti fi ssi o mobili che consentono alle fonderie 
di effettuare, oltre al tradizionale degasaggio, anche i 
trattamenti di modifi ca o affi nazione. Queste operazioni 
necessitano dell’utilizzo nei nostri prodotti delle 
serie FOUNDRY X (polveri confezionate in capsule di 
alluminio), che vengono pre-caricati in appositi dispenser 
dell’impianto. Grazie ad accorgimenti costruttivi di asta 
e rotore e alla completa gestione della programmazione 
di tempi e velocità di rotazione, l’impianto è in grado 
di affondare la capsula per permettere una diffusione 
omogenea del fl usso.

Fix installed or mobile systems are allowing foundries 
to apply, beside the traditional degassing process, also 
treatments of modifi cation and refi ning. These operations 
require the usage of our products FOUNDRY X series 
(powders fi lled in aluminium cans), which will be pre-
loaded in proper dispenser of the machinery. Thanks to 
the structural characteristics of rotor and shaft and also to 
the complete management of rotation time and speed, the 
system immerges the capsules into the aluminium bath in 
order to guarantee a homogenous diffusion of the metal 
fl ow.

VANTAGGI / ADVANTAGES

Riduzione dei consumi, elevata fl essibilità gestionale, 
ottima diffusione dei sali nel bagno, completa 
personalizzazione dei cicli di trattamento.

Reduced consumption, high fl exibility in handling, 
excellent diffusion of the salts in the aluminium bath, 
complete individual treatment cycles.

IMPIANTI DEGASSO MOBILI / MOBILE DEGASSING MACHINERY

Impianti di degasaggio mobili, con n. 1 dispenser 
di prodotti incapsulati della nostra serie FOUNDRY 
X. L’utilizzo di capsule con fl ussi chimici migliora 
notevolmente gli effetti specifi ci.

Mobile degassing systems, with n. 1 dispenser of 
encapsulated products of our series FOUNDRY X. The 
usage of capsules with chemical fl uxes, considerably 
improves specifi c results.

IMPIANTI DEGASSO FISSI / FIX INSTALLED AND AUTOMATIC DEGASSING MACHINERY

Impianti di degasaggio fi ssi automatici, per trattamento 
in siviera o forni mobili, con n. 1-2 dispenser di prodotti 
incapsulati della nostra serie FOUNDRY X.

Fix installed and automatic degassing systems, for 
treatments in ladles or mobile furnaces, with n. 1-2 dispenser 
of encapsulated products of our series FOUNDRY X.

GAMMA CAPSULE FOUNDRY X / FOUNDRY X SERIES

Capsule per trattamenti metallurgici: AFFINANTI, 
DEGASANTI, MODIFICANTI, DISOSSIDANTI, 
SCORIFICANTI.

Additional metallurgic treatments (cans format): GRAIN 
REFINING, DEGASSING, MODIFYING, DEOXIDIZING, 
DROSSING OFF.

FILTRAZIONE/FILTERING

Filtri ceramici spugnosi in AI2O3: per getti di alluminio e sue leghe.
Ceramic foam fi lters of AI2O3: for aluminium casting and its alloys.

Filtri ceramici spugnosi in AI2O3 da 7”x7” a 23”x23”: per semilavorati, per colata continua e semicontinua (billette, 
placche, coils).
Ceramic foam fi lters of AI2O3, 7”x7” to 23”x23”: for semi fi nished, for continuous and semi continuous casting (billets, 
slabs, coils).

Filtri ceramici spugnosi in SiC: per getti in ghisa e leghe di rame.
Ceramic foam fi lters of SiC: for cast iron and copper alloys casting.
Filtri ceramici low density.
Low density ceramic foam fi lters.
Filtri ceramici spugnosi in ZrO: per getti in acciaio.
Ceramic foam fi lters of ZrO: for steel casting.

Tessuti fi ltranti in fi bra di vetro di diversa maglia, rigidità e formato (bianca, rossa e nera degasata a bassissimo 
sviluppo di fumi).
Filtering tissue of glass fi bre with various mesh, rigidity and shapes (white, red and black degassed with lowest fumes 
generation).

Combo bags, ausiliari fi ltranti pre-formati: per colata semicontinua di placche.
Combo bags auxiliary fi ltering pre-shapes: for semi continuous slabs casting.
Tutta la nostra gamma può essere fornita secondo le esigenze del cliente (da 10 PPI a 70 PPI).
All our series can be supplied following customer requirements (from 10 PPI to 70 PPI).
Filtri in ferro di varie dimensioni e misure.
Iron Filters according to different drawings and in various sizes.
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PASTIGLIE ALLIGANTI, MATERIE PRIME/ALLOYING TABLETS, PRIME MATERIALS

FOUNDRY Cr 80/75 Pastiglie di Cr, senza fl ussi.
Tablets of Cr, without fl uxes.

FOUNDRY Cu 80/75 Pastiglie di Cu, senza fl ussi.
Tablets of Cu, without fl uxes.

FOUNDRY Fe 80/75 Pastiglie di Fe, senza fl ussi.
Tablets of Fe, without fl uxes.

FOUNDRY Ni 80/75 Pastiglie di Ni, senza fl ussi.
Tablets of Ni, without fl uxes.

FOUNDRY Ti 80/75 Pastiglie di Ti, senza fl ussi.
Tablets of Ti, without fl uxes.

FOUNDRY Ti 98 Pastiglie di puro Ti, senza fl ussi.
Tablets of pure Ti, without fl uxes.

FOUNDRY Zr 80/75 Pastiglie di Zr, senza fl ussi.
Tablets of Zr, without fl uxes.

FOUNDRY Mn 80/75 Pastiglie di Mn, senza fl ussi.
Tablets of Mn, without fl uxes.

PASTIGLIE ALLIGANTI / ALLOYING TABLETS

MATERIE PRIME / PRIME MATERIALS

LEGHE MADRI / MASTER ALLOYS

Per i sopraelencati prodotti possiamo diversifi care la quantità e composizione dei singoli elementi.
For the products listed above we can diversify the quantity and mixing of individual elements.

Pani alluminio 99,8% / 99,7%, pani e nocelle di alluminio per acciaieria 94% - 96%
Aluminium 99,8% / 99,7%, aluminium ingots and nuts 94% - 96% steel foundry.
Leghe di alluminio primarie e secondarie.
Primary and secondary alloys.
Pani di magnesio 99,9%, pani di magnesio AZ 91.
Magnesium ingots 99,9%, magnesium ingots AZ 91.
Magnesio in pezzatura da gr. 1000 / gr. 500 / gr. 300 / gr. 100.
Magnesium in pieces gr. 1000 / gr. 500 / gr. 300 / gr. 100.
Silicio metallico 553 - 441 - 3303 - 2202 - High-grade / Off-grade.
Silicon metal 553 - 441 - 3303 - 2202 - High-grade / Off-grade.
Manganese elettrolitico in scaglie/polvere.
Electrolytic metal manganese, fl axes/powder.

AI Ti 5% B 1% disponibili in VERGELLA, STICKS.
Available in ROD, STICKS.
Al Ti 10% disponibili in PANI, PEZZATURA.
Available in INGOTS, PIGLETS.
AI Sr 10% disponibili in PEZZATURA, STICKS, PANI.
Available in PIGLETS, STICKS, INGOTS.
Al Sr 15% disponibili in PEZZATURA, STICKS, PANI.
Available in PIGLETS, STICKS, INGOTS.
Al Be 5% PEZZATURA.
Available in PIGLETS.
Cu P 8% - 15% disponibili in PEZZATURA, GOCCE.
Available in PIGLETS, DROPS.
Al Si 50% - 35% - 25% - 20% disponibili in PANI.
Available in INGOTS.
Al Cr 10% - 20% disponibili in PANI.
Available in INGOTS.
Al Mn 10% - 20% disponibili in PANI.
Available in INGOTS.
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MATERIALI PER FINITURA/SURFACE FINISHING

Siamo in grado di poter soddisfare ogni esigenza dei nostri clienti completando la gamma di 
prodotti per i trattamenti di fi nitura.

We are able to satisfy all customer’s requirements completing the range of products for the 
fi nishing treatments.

Sferiche.
Steel shot.

Angolose.
Angular steel shot.

Microsfere di vetro.
Glass shots.

Disponiamo inoltre di una vasta gamma di utensili da taglio quali: seghe a nastro bimetalliche ed al carburo di 
tungsteno di varie dimensioni e denti per pollice.
We also have a wide range of cutting tools: bimetal band saw and TCT band saw of various sizes.

Corindone.
Corundum.

GRANIGLIE IN ACCIAIO INOSSIDABILE, AL CARBONIO
STAINLESS STEEL GRANULES, CARBON STEEL GRANULES

SIVIERE E RIFACIMENTO INTERNO
LADLES AND INNER REPLACEMENT

Tramite un’offi cina attrezzata per la realizzazione di resistenze 
industriali, a spirale (compatte e a passo), a greca (con onda 
singola e o doppia), saldature a tig. dell’elemento terminale 
(parte fredda), fi lettature e foratura dello stesso, siamo in 
grado di soddisfare qualunque esigenza del cliente.
Disponiamo poi di un laboratorio per il controllo qualità sia del 
fi lo in entrata che del prodotto fi nito in uscita.

I principali controlli effettuati sono:
- verifi ca resistenza elettrica (ohm/mt.) mediante apposito     
  ponte di misura equipaggiato con un micro-ohmmetro 
  digitale;
- verifi ca diametro e ovalità, mediante micrometro millesimale
  con comparatore;
- verifi ca visiva aspetto superfi ciale e bobinatura;
- possibilità di comparazione analisi chimica del produttore 
  con ns. laboratorio esterno certifi cato.

We can realize industrial resistors, spiral resistors (compact 
or at pitch), fret resistors (with one or double spiral) with or 
without t-weld of the terminal element (cold part) thread 
and drilling of the terminal element, according to specifi c 
costumer’s requirements.
We have also equipped a lab for the quality control of both 
the incoming wire and the outcoming fi nished product.

The main controls are:
- electrical resistor control (ohm/mt.) through a 
  specifi c measurement bridge equipped with a digital 
  microhommeter;
- diameter and ovality control, through thousandth-
  micrometer with comparator;
- visual control of surface-appearance and of the winding;
- possibility of comparison of the producer’s chemical 
  analysis with our external certifi ed lab.

RESISTENZE ELETTRICHE INDUSTRIALI/INDUSTRIAL HEATING ELEMENTS

Disponiamo di un offi cina meccanica 
interna specializzata nella progettazione, 
fabbricazione e ripristino del refrattario 
interno delle siviere, complete anche di 
carpenteria. 

Our mechanic department is specialized 
in planning board and production 
of ladles. We are able to replace the 
internal refractory. Carpentry available 
as well. 

Esempi di resistenze di nostra produzione/Our productions:

Resistenze tubolari assemblate a corpi ceramici.
Tube resistor assembled at ceramic goods.

Resistenze a spirale e a greca.
Spiral and fret resistor.

Resistenze pre-assemblate in forni a pozzo.
Pre-assembled furnace resistor.
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TAVOLA PERIODICA DEGLI ELEMENTI

58

CeCe6,9

140,12
+4 4,3

793,3
3426

Cerio

59

PrPr6,48

140,9077
+3 4,3

930,9
3512

Praseodimio

60

NdNd6,96

144,24
+3 3

1015,9
3068

Neodimio

61

Pm7,22

(145)
+3 3

1080
2460

Promezio

62

SmSm7,75

150,4
+3 3,2

1071,9
1791

Samario

63

EuEu5,24

151,96
+3 3,2

826
1597

Europio

64

GdGd7,9

157,25
+3 3

1311,9
3266

Gadolionio

65

TbTb8,23

158,9254
+3 4,3

1356,9
3223

Terbio

66

DyDy8,55

162,5
+3 3

1407
2562

Disprosio

67

HoHo8,7

164,9304
+3 3

1469,9
2695

Olmio

68

ErEr9,07

167,26
+3 3

1497
2863

Erbio

69

TmTm9,32

168,9342
+3 3,2

1544,9
1947

Tulio

70

YbYb6,97

173,04
+3 3,2

823,9
1194

Itterbio

71

LuLu9,84

174,967
+3 3

1662,9
3395

Lutezio

5

BB2,53

10,81
+3 3

2100
3802

Boro

6

CC2,25

12,011
-4 4,2,-2,-4

3550
4827

Carbonio

7

NN0,001251

14,0067
-3 5,4,3,2,-3

-210
-196

Azoto

8

OO0,001429

15,9994
-2 -2,-1

-218,8
-183

Ossigeno
13

AlAl2,7

26,9815
+3 3

660,2
2520

Alluminio

14

SiSi2,42

28,0855
-4 4,-4

1429,4
3267

Silicio

15

PP2,2

30,9738
-3 5,3,-3

44,1
431

Fosforo

16

SS1,92

32,06
-2 6,4,2,-2

119
445

Zolfo
31

GaGa5,93

69,72
+3 3,2

29,7
2247

Gallio

32

GeGe5,46

72,59
+4 4,3

957,8
2834

Germanio

33

AsAs5,73

74,9216
-3 5,3,-3

612
813,9

Arsenico

34

SeSe4,82

78,96
-2 6,4,-2

220
679

Selenio
49

InIn7,28

114,82
+3 3

156,4
2070

Indio

50

SnSn7,3

118,69
+4 4,2

231,9
2623

Stagno

51

SbSb6,62

121,75
-3 5,3,-3

630,5
1587

Antimonio

52

TeTe6,25

127,6
-2 6,4,-2

448,9
988

Tellurio
81

TlTl11,86

204,37
+3 3,1

302,8
1487

Tallio

82

PbPb11,34

207,2
+4 4,2

327,4
1750

Piombo

83

BiBi9,78

208,9804
+5 5,3

271,3
1564

Bismuto

84

PoPo9,32

(209)
+4 6,4,2

253,9
947

Polonio

9

FF0,00169

18,9984
-1 -1

-221,7
-188

Fluoro
17

ClCl0,00322

35,453
-1 7,5,3,1,-1

-101,7
-34

Cloro
35

BrBr0,007139

79,904
-1 7,5,3,1,-1

-7,2
58

Bromo
53

II4,94

126,9045
-1 7,5,1,-1

113,3
183

Iodio
85

AtAt-

(210)
- 7,5,3,1,-1

302
335

Astato

2

HeHe0,0001785

4,0026
0 -

-272,1
-269

Elio
10

NeNe0,0009

20,179
0 -

-248,9
-246

Neon
18

ArAr0,001783

39,948
0 -

-189,4
-186

Argon
36

KrKr0,00368

83,8
0 2

-168,9
-153

Kripton
54

XeXe0,00585

131,3
0 8,6,4,2

-112
-111

Xenon
86

RnRn0,005

(222)
0 -

-71
-62

Radon

1

HH0,0000899

1,0079
-1 1,-1

-259,2
-253

Idrogeno
3

LiLi0,534

6,941
+1 1

186,1
1324

Litio
11

NaNa0,97

22,9898
+1 1

97,7
883

Sodio
19

KK0,86

39,0983
+1 1

62,8
758

Potassio
37

RbRb1,53

85,4678
+1 1

38,9
694

Rubidio
55

CsCs1,87

132,9054
+1 1

28,5
682

Cesio
87

FrFr-

(223)
+1 1

27
674

Francio

4

BeBe1,85

9,0122
+2 2

1282,2
2472

Berillio
12

MgMg1,74

24,305
+2 2

650
1090

Magnesio
20

CaCa1,55

40,08
+2 2

848,9
1484

Calcio
38

SrSr2,56

87,62
+2 2

769,9
1375

Stronzio
56

BaBa3,5

137,33
+2 2

704,4
2125

Bario
88

RaRa5

226,025
+2 2

704,4
1527

Radio

90

ThTh11,3

232,0381
+4 4

1842,2
4788

Torio

91

PaPa-

(209)
+4 5,4,3

1560
 

Protoattinio

92

UU18,7

238,029
+6 6,5,4,3

1129,4
4134

Uranio

93

Np20,25

237,048
+6 6,5,4,3

636,9
3902

Nettunio

94

Pu19,84

(244)
+6 6,5,4,3

665
3230

Plutonio

95

Am13,67

(243)
+6 6,5,4,3

1175
2614

Americio

96

Cm13,51

(247)
+3 4,3

1340
-

Curio

97

Bk-

(247)
+4 4,3

-
-

Berchelio

98

Cf-

(251)
+3 4,3

900
-

Californio

99

Es-

(252)
+3 3

-
-

Einsteinio

100

Fm-

(257)
+3 3

-
-

Fermio

101

Md-

(258)
+3 3

-
-

Mendelevio

102

No-

(259)
+3 3,2

-
-

Nobelio

103

Lr-

(260)
+3 3

-
-

Laurenzio

21

ScSc3,02

44,9559
+3 3

1538,9
2831

Scandio

22

TiTi4,5

47,9
+4 4,3,2

1690
3289

Titanio

23

VV5,98

50,9415
+5 5,4,3,2

1900
3409

Vanadio

24

CrCr7,14

51,996
+6 6,3,2

1843,3
2672

Cromo

25

MnMn7,41

54,938
+7 7,6,4,3,2,-1

1245
2062

Manganese

26

FeFe7,88

55,847
+3 6,3,2,-2

1538,9
2862

Ferro

27

CoCo8,71

58,9332
+3 3,2,-1

1495
2928

Cobalto

28

NiNi8,88

58,7
+3 3,2

1455
2914

Nikel

29

CuCu8,96

63,546
+2 2,1

1083
2566

Rame

30

ZnZn7,1

65,38
+2 2

419,4
911

Zinco
39

YY3,8

88,9059
+3 3

1525,9
3338

Ittrio

40

ZrZr6,4

91,22
+4 4

1830
4409

Zirconio

41

NbNb8,57

92,9064
+5 5,3

2415,6
4744

Niobio

42

MoMo10,22

95,94
+6 6,5,4,3,2

2621,1
4610

Molibdeno

43

Tc11,5

(98)
+7 7

2169,9
4627

Tecnezio

44

RuRu12,1

101,07
+3 8,6,4,3,2,-2

2426,9
4119

Rutenio

45

RhRh12,44

102,9055
+3 5,4,3,2,1

1966,1
3727

Rodio

46

PdPd12,16

106,4
+4 4,2

1553,9
2964

Palladio

47

AgAg10,49

107,868
+1 2,1

960,5
2163

Argento

48

CdCd8,65

112,41
+2 2

320,9
767

Cadmio
57

LaLa6,15

138,9055
+3 3

835
3457

Lantanio

72

HfHf13,3

178,49
+4 4

2129,4
4603

Afnio

73

TaTa16,6

180,9479
+5 5

2993,3
5365

Tantalio

74

WW19,3

183,85
+6 6,5,4,3,2

3398,9
5555

Tungsteno

75

ReRe21,02

186,207
+7 7,6,4,2,-1

3167,2
5687

Renio

76

OsOs22,5

190,2
+4 8,6,4,3,2,-2

2704,4
4987

Osmio

77

IrIr22,42

192,22
+4 6,4,3,2,1,-1

2453,9
4389

Inridio

78

PtPt21,45

195,09
+4 4,2

1773,5
3824

Platino

79

AuAu19,3

196,9665
+3 3,1

1063
2808

Oro

80

HgHg13,5458

200,59
+2 2,1

-38,9
357

Mercurio
89

AcAc10,07

227,028
+3 3

1049,9
3200

Attinio

104

Rf-

(261)
- -

-
-

Rutherfordio

105

Db-

(262)
- -

-
-

Dubnio

106

Sg-

(266)
- -

-
-

Seaborgio

107

Bh-

(264)
- -

-
-

Bohrio

108

Hs-

(277)
- -

-
-

Hassio

109

Mt-

(268)
- -

-
-

Meitnerio

110

Ds-

(271)
- -

-
-

Darmstadio

111

Rg-

(272)
- -

-
-

Roentgenio

1

HH0,0000899

1,0079
-1 1,-1

-259,2
-253

Idrogeno

Numero
Atomico

Valenza
Densità
(g/cm )

 

Numero di
Ossidazione

Atomico

Temp. Fusione
( C)°

Temp. Ebollizione
( C)°

Simbolo

Nome

IA

IIA

IIIA IVA VA VIA VIIA VIIIA VIIIA VIIIA IB IIB

IIIB IVB VB VIB VIIB

VIIIB1

2

3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

ti13 14 15 16 17

18

1

2

3

4

5

6

6

7

7

Serie dei
Lantanidi

Serie degli
Attinidi

Gruppo

Pe
rio

do

Metalli Alcalini
Metalli Alcalino-Terrosi
Lantanidi
Attinidi

Elementi di Transizione
Metalloidi / Non Metalli
Alogeni
Gas Nobili

 

Roentgenio

112
-

(285)
-

-
-

Copernicio
CnCn

Peso

LANCIA FLUSSI E STRUMENTI DI CONTROLLO
FLUX INJECTOR AND MONITORING EQUIPMENTS

VACUUM PUMP Controllo densità nelle leghe di alluminio.
Density monitoring in aluminium alloys.

TERMOCOPPIE PORTATILI 
TIPO K

Strumenti e sonde per rilevazione temperatura ad 
immersione ed a contatto.
Handle probes thermocouples K type, dip and touch 
control temperature.

DESCRIZIONE / OPERATION DESCRIPTION

Lancia fl ussi multifunzione per l’insuffl azione, nel metallo 
fuso, di differenti tipologie di fl ussi o agenti affi nanti che 
elimina totalmente i problemi ambientali della produzione 
in fonderia.

Multifunctional fl ux injector, to be used to feed various 
salts or refi ning agents to the molten metal, eliminating 
completely the environmental problems resulting from the 
production in your foundry.

APPLICAZIONE / APPLICATION

LAMPI
Permette di utilizzare: FLUX AL 112, FLUX AL 113, FLUX 
AL 114, FLUX AL 118, FLUX AL 119, FOUNDRY SCOR S, 
FOUNDRY SCOR M1. 
Sviluppi futuri: anche elementi affi nanti ed altri materiali 
che l’utilizzatore riterrà necessario insuffl are per ulteriori 
trattamenti.

LAMPI
Allows you to use: FLUX AL 112, FLUX AL 113, FLUX 
AL 114, FLUX AL 118, FLUX AL 119, FOUNDRY SCOR S, 
FOUNDRY SCOR M1. Future developments: that also 
refi ning elements and other materials, which the operator 
believes are necessary to add, can be injected for further 
treatments.

VANTAGGI / ADVANTAGES

Attrezzatura mobile. Struttura in acciaio inossidabile anti-
corrosione. Rimozione di idrogeno, alcali ed inclusioni. 
Basso impatto ambientale, completa assenza di fumi. 
Sistema di insuffl azione di fl ussi e gas.

Mobile and user friendly equipment. Stainless steel 
frame, corrosion resistant. Hydrogen, alkali and inclusion 
removal. Environment friendly process, completely smoke 
free. System for fl uxes and gas injection.

SPECIFICHE / SPECIFICATIONS

Flusso programmabile da 10 a 100% (prodotto granulare 
con ρ = 0.8 g/cm3; variabile da 60 g/min, a 1.15 kg/min).
Programmazione del trattamento in 5 fasi.
Possibilità di memorizzare fi no a 10 trattamenti.
Serbatoio pressurizzato di circa 40 lt.
Lancia in acciaio, diametro 20 mm spessore 2 mm.
Indicatore di minimo livello del serbatoio.
PLC & Touch screen.

Adjustable fl ow rate from 10 to 100% (granular product 
with ρ = 0.8 g/cm3; fl ow rate from 60 g/min, to 1.15 kg/min).
Fully programmable 5 phases treatments.
Up to 10 memory slots for programmable treatments.
Pressurized vessel containing up to 40 lt.
Steel  lance 20 mm diameter / 2 mm wall thickness.
End of fl ux/refi ning agent sequence indicator.
Touch screen & PLC.

LANCIA FLUSSI / FLUX INJECTOR

STRUMENTI DI CONTROLLO
MONITORING EQUIPMENTS



Sede operativa:

Via M. Cerutti, 78/80 - 25017 Lonato del Garda (Brescia) - Tel. 030.9913319 - Fax 030.9913323

e-mail: info@foundryservice.it - www.foundryservice.it - P.iva 01274990207


